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Erhohte Phasenstabilitdat der A80 MR

Eine gute Phasenstabilitat ist wich-
tig fiir die Cassettenproduktion.

Vorliegender Umriistsatz erlaubt eine
Verbesserung der Phasenstabilitdt. Es
wird allerdings darauf hingewiesen,
dass die Maschine vor dem Umbau in
tadellosem Zustand sein muss. Nur
sorgfdltige und gewissenhafte mecha-
nische Einstellungen gemdss SI 69/82
(Verhindern von Schlaufenbildungen
bei Studer A80 Laufwerken) fiihren
hier zum Erfolg.

Es empfiehlt sich daher dringendst,
dass die Einstellungen nach dem Umbau
uberprift und notigenfalls korrigiert
werden.

Verbesserungen der Tonhthenschwankungen

Eine Verbesserung der Tonhohenschwank-
ungen einer A80 MR kann erreicht wer-
den, wenn der Capstanmotor mit einer
zusdtzlichen Schwungmasse versehen
wird (wie QC). Allerdings muss das
untere Abdeckblech ebenfalls ersetzt
werden.

1/2" MR-Capstanmotor mit 1.021.375.
Schwungmasse

1" MR-Capstanmotor mit 1.021.376
Schwungmasse
Untere Abdeckung hinten 1.080.362
Untere Abdeckung vorne 1.080. 362

Wichtig

Die Capstansteuerung 1.080.377.00
soll in allen Fdllen gemdss Tabelle
gedndert werden (siehe auch Seite [2a),

R37, R39 werden neu 2,2 K& 57.41.4222
R41 wird neu 180 K- 57.41.4184
R4?2 wird neu 1,2 Kau 57.41.4122

ST 83/84

Increased Phase Stability of the
A80 MR machines

For the production of Cassettes it is
very important to have a good Phase
Stability.

This modification kit enables one to
increase the Phase Stability of earlier
A80 MR. Before converting the A80 MR,
make sure, that the machine is in a
good condition.

Only carefully and conscientiously
carried out mechanical alignments
according to SI 69/82 (Preventing

loops on A80 tape decks) will result

in success.

Therefore, it is strongly recommended
that mechanical and electrical alignments
are checked carefully and readjusted

if necessary.

Improvement of wow and flutter

performance

To improve the wow and flutter perfor-
mance of an A80 MR tape recorder, the
capstanmotor should be replaced by a
new one which has an additional fly-
wheel mass, same as A80 QC. Therefore,
the bottom cover must be exchanged as
well.

00 1/2" MR-Capstanmotor with
flywheel mass

.00 1" MR-Capstanmotor with
flywheel mass

.00 Bottom rear cover

.02 Bottom front cover

Important

Change in any case the capstan-servo
PCB 1.080.377.00 according to the
table below (see page IZag.

R37, R39 are new 2,2 K

R&G1 is new 180 Keu

R4? is new 1,2 K&
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Umbausatz fiir 1" MR Gerdte

Bestell Nr. 1

.080.

bestehend aus:

1 x Kopfschutz mit 1.020.
Abschirmblech MR 1.020

1 x Abdeckplatte 1" MR 1.020

1 x Bandwaagenrollenbriicke 1" MR 1.080.

1 x Vorberuhigungsrolle 1" MR 1.080.

1 x Zwischenberuhigungsrolle 1.080.
1" MR

1 x SI 83/84 10.85.

Unmbausatz fiir 1/2" MR Gerdte

Bestell Nr. 1.080.

bestehend aus:

1 x Abdeckplatte 1/2" MR 1.020.

1 x Kopfschutz mit 1.020.
Abschirmblech MR 1.020

1 x Bandwaagenrollenbriicke 1.080.
1/2" MR

1 x Vorberuhigungsrolle 1/2" MR  1.080.

1 x Zwischenberuhigungsrolle 1.080.
1/2" MR

1 x SI 83/84 10.85.

Umbau-AnTeitung

1.)
2.)
3.)

4.)

Vordere Laufwerkabdeckung entfernen
Untere Laufwerkabdeckung entfernen
Vorberuhigungsrolle entfernen

(10 mm Sechskant) und neue Rolle
einbauen

Linke Bandwaagenrollenbriicke
ersetzen

Achtung:

Bei der 1" Ausfiihrung muss die Band-
waagenrolle auf der Bandeinlaufseite
mit der Kerbe versehen sein.

(Siehe Fig. 1)

Bei der 1/2" Version spielt die Lage
keine Rolle.

SI 83/84

Conversion kit for 1" MR tape recorders

084.00

717.02

.717.03
.718.01

492.00

541.00
586.00

5670

Order Nr.

Contents:

Headscreen with

Screen MR

Headblock coverplate

Tape tension sensor rollers
1" MR

1 x

T x
1 x

1 x Stabilizer roller 1" MR

1 x Anti scrape flutter roller
1" MR

1 x SI 83/84

Conversion kit for 1/2" MR tape recorders

083.00

717.01
717.02

.717.03

471.00

536.00
582.00

5670

Order Nr.

Contents:

1 x Headblock coverplate

1 x Headscreen with
Screen MR

1 x Tape tension sensor rollers
1/2" MR

1 x Stabilizer rollers 1/2" MR

1 x Anti scrape flutter roller
1/2" MR

1 x SI 83/84

Conversion-Instructions

1.)
2.)

3.)

4.)

Remove front top transport coverplate
Remove bottom transport coverplate
Remove Stabilizer roller (10 mm
hexnut) and install the new one

Replace the Tefthand tape tension
sensor rollers

Please note:

The 1" tape tension sensor roller
with groove must be first (after
the supply reel) See fig. 1

The position of the 1/2" tape
tension sensor rollers does not
matter.
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5.)
6.)

.)
.)

oo 9~

Kopftrdger ausbauen
Kopftragerabdeckung
fernen [Fig. 3]

Loschkopfe ausbauen

ent-

Nur bei 1/2"Version

Rechter Bandfiihrungsbolzen
(Fig. 2) durch Losen der 7 mm
Mutter von unten ausbauen.
Klemmt der Bandfiihrungsbolzen

in der Abdeckplatte (Fig.2),
so kann er nach dem AUsbau der
kompletten Deckleiste (siehe
Punkt 9) durch einen Teichten
Schlag mit einem Plastikhammer
entfernt werden.

Wichtig: Niemals die Muttern(:)
(Fig. 2) 16sen, da sonst die
Fiihrung ohne die notigen Lehren
nicht mehr eingestellt werden
kann.

Die komplette Deckleiste (:)

und ig. 3) von der Abdeck-
platte” (4) durch Ldsen der
beiden 3 mm Inbusschrauben
(Fig.3) entfernen und wieder

auf die neue Abdeckplatte mon-
tieren.

Die Zwischenberiihigungsrolle
(Fig. 3) durch Losen der
Mutter (18 mm) entfernen.
(Dreht sich die Rolle mit, so
kann sie mittels eines 14 mm
Gabelschliissels ( in der Kerbe)
festgehalten werden.

Schneiden Sie ein Rechteck mit
den Abmessungen von ca.
30 mm x 100 mm, und schieben
Sie dieses von hinten zwischen
das Abschirmblech (Fig. 3)
und die Feder . Siehe auch
Figur 4. Legen Sie nun die me-
tallerne Unterlagsscheibe
(Fig. 4) auf den Papierstreifen
und schieben diese nun unter
die Oeffnung , und zentrieren
Sie die U-Scheibe. Halten Sie die
U-Scheibe mit der Pinzette in
ihrer Position und entfernen Sie
nun den Papierstreifen. Verge-
wissern Sie sich, dass die
Scheibe nun im Zentrum der

ST 83/84

5.)
6.)
.)
8.)

~J

Remove headblock assembl
Remove headcover plate (f)

[fig. 3]
Remove erase heads

Only for 1/2" version

Remove the right-hand side tape
quide bolt (fig. 2) by
loosening the” 7 mm nut on the
bottom of the headblock assembly.
If the tape guide bolt is frozen
in the headblock cover plate
(fig. 2) then knock it out care-
fully with a plastic hammer.
(remove the whole coverstrip

see point 9).

Important: Never loosen the

nuts (:? (fig. 2) because it is
impossible to align the tape
guide without the required
gange.

Remove the whole coverstrip (:)
and by loosening the two

3 mm allenscrews (fig. 3)
install it again to the new
cover plate

Remove the antiscrape flatter
roller Q) (Fig.3) by loosening
nut 18 mm). If the whole
antiscrape roller is rotating,
slide an open-end wrench (14 mm)
into the groove of the bolt to
counter.

From a piece of paper cut out
a square with the measurement
of approx. 30 mm x 100 mm.
Slide it in between the bottom
sheet metal screen # (fig. 3)
and the spring . (See also
fig. 4). Put the metalic washer
(fig. 4) on top of the
paperstrip and with a pair
of tweezers slide it under the
cut-out . Center the washer
and while holding the washer in
position with the tweezers, pull
out carefully the paperstrip.
Make sure that the washer is now
in the center of the spring
(fig. 3) and that it is lying
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Feder (3 (Fig. 3) Tiegt und flat on the headblock chassis
dass sie flach auf dem Kopftrd- é@ Only then put the new
gerguss Tiegt. Nur dann antiscrape flutter roller into
stecken Sie die neue Fiihrungs- the cutout 63) (fig. 4) then in-
rolle in den Ausschnitt sert from the bottom,one spring-
(Fig. 4) Von unten eine Teller- washer so,that the outer circle
feder so einsetzen, dass der comes in contact with the head-
Aussenring auf dem Chassis auf- block chassis. Turn the antiscrape
liegt und die Mutter @ an- flutter roller until its position
ziehen, wenn die Vorberuhigungs- is at a right angle to the head-
rolle rechtwinkling zur Abdeck- block cover plate @ then
platte ‘ steht. [Fig. 3] tighten nut . (Fig. 3).

Fig. 4
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12.

13.

14.

15.
16.

17.

18.
19.

20.

21.

) Die beiden Schrauben

(Fig. 3) von unten einsetzen,

Kopftrager auf einen Karton

stellen ynd die beiden Distanz-
hijlsen uber die Schrauben
6t) stiilpen. Die iibrigen 2
Distanzhiilsen richtig plazieren
und vorsichtig die Abdeckplatte
darauf legen. Achtung: zuerst
Loschkopfe durchschlaufen.
Die beiden Schrauben fest-
ziehen. Den Karton wahrend dem
Kippen des Kopftrdgers andriicken,
sodass die Schrauben nicht
herausfallen konnen und dieselben
festziehen.

.

) Die beiden Loschkopfe montieren.
Schrauben nur so stark anziehen,
dass sich die Kopfe drehen las-
sen.

) Nur fiir 1/2" Version

Fiihrungsbolzen (Fig. 2)
wieder montieren.

) Kopftrager montieren

) Untere Laufwerkabdeckung an-
schrauben

) Vordere Laufwerkabdeckung be-
festigen.

) Bandlauf kontrollieren

) Loschkopfe einstellen (Siehe
Anleitung am Schluss).

) Kopftragerabdeckung@ montieren.
Falls die Fiihrungsrolle am
Deckel ansteht, dieselbe aus-
richten,

) Die mechanischen und elektrischen
Einstellungen iiberpriifen gemdss
SI 69/82.

Achtung:

Bei 1/2" Versionen mit Inline-
1oschkopfen dndern die Bandziige.

SI 83/84

12.)

13.)

14.)

15.)
16.)

17.)

18.)
19.)

20.)

21.)

Insert the two screws Qz)

(fig. 3) from below, put the
headblock on top of a piece of
cardboard and sljde the two
spacer buyshes (f) over the
SCrews éfs . Place the remaking
two spacer to their final position,
guide the erase heads through
the cutout and put the cover
plate carefully on top of the
spacer byshes. Fasten the two
screws ét) . Press the card-
board slightly to the headblock
chassis while tilting it, so
that the screws canpot fall off.
Fasten the screws éfs

Mount the erase heads. Tighten
their screws only slightly, so
that they can be turned to their
final position.

Only for 1/2" version

Mount guide bolt (fig. 2)

Mount headblock

Mount bottom transport coverplate.
Mount front top transport cover.

Check tape path

Align erase heads (refer to in-
structions below)

Mount head coverplate (:)
Should the antiscrape flutter
roller not fit properly into
the special cutout of the head-
cover plate, turn it to a cen-
tered position.

Check the mechanical and elec-
trical alignments according to
SI 69/82.

Please note:

1/2" versions with inline erase
heads have now different tape
tensions.
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Bandzug 1/2" (mit Inlineldsch-
kopfen):

links 130 p rechts 180 p

Loschkopf-Einstellungen

. Loschkopf-Voreinstellung

EinstelImethode a)

Kopftrager-Abdeckung (1) Bild 4
entfernen.

Band auflegen und in Play star-
ten.

Von oben senkrecht auf den
Loschkopf blicken und diesen
durch Drehen justieren, bis die
beiden Abstande von Kopfkante
zum Band gleich gross sind.
(Siehe Distanzen a) und b) in
Bild 7)

Tape tensions for 1/2" (with
InTine erase heads

Teft 130 p right 180 p

2. Erase head-Preadjustment

2.1. Adjustment procedure a)

Remove headcover plate (1)
drawing 4.

Load tape and start tape recorder
in play mode.

Watch the erase head from top
vertical position and turn the
erase head, until both distances
from the head edge to the tape
are similar. (See distances a)
and b) in drawing 7)

Tape
Band

Fig.

Erasehead
Loschkopf
L ¥ b.)
/
7

Einstellmethode b)

Diese Einstellart entspricht
der Kopfspiegeleinstellung.
Dabei ist zu beachten, dass
beide Loschspurreihen sym-
metrisch in der Abriebflache
Tiegen.

Hinweis:

Nur die Ferritfldchen mit Wachs-
stift markieren, da die Striche
schlecht vom weissen Kopfteil
gereinigt werden konnen.

ST 83/84

Adjustment procedure b)

This procedure corresponds to
the headwrap adjustment.

Make sure that both erase-track-
lines have been wiped out sym-
metrically.

Note:

Mark only the ferrit parts with
the wax crayon, because it's
difficult to clean off marks from
the white part of the head.
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2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

Bandzug nochmals kontrollieren
und wenn notig korrigieren.

Loschkopf-Feineinstellung

Wahrend ca. 5 Min., bei der
hoheren Geschwindigkeit,

1 kHz Vollpegel auf allen
Spuren aufzeichnen.

Aufgezeichnetes Signal 1dschen
(kein Eingangssignal einspei-
sen) und mit selektivem Filter
(steiles 1 kHz Durchlassfilter)
Loschdampfung, einzeln, bei
allen Kandlen messen.

Beim Kanal mit der geringsten
Loschdampfung durch vorsich-
tiges Verdrehen des Losch-
kopfes Loschdampfung opti-
mieren.

Vorgang wiederholen, bis alle
Kandle ungefahr dieselben
Loschddmpfungswerte ergeben.

Wieder den Kanal mit der
schlechtesten Ldschdampfung
anwahlen und Loschdampfung
messen. Loschdampfung sollte
jetzt besser als 75 dB sein.
Wird dies nicht erreicht, muss
der Loschstrom erhoht werden,
bis obige Spezifikation er-
reicht ist.

SI 83/84

2.2,

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

Check tape-tension again and
readjust if necessary.

Final adjustment of erase head

At the higher tape speed re-
cord 1 kHz peak recording level
on all tracks for approx.

5 min.

Erase the above recorded level,
channel by channel (feed in no
input signal) and measure the
erase efficiency on each

channel with a selective filter,
(narrow 1 kHz bandpass filter).

Select the channel with the
worst erase efficiency and
turn erase head slightly until
you reach the best erase
efficiency result on this
channel.

Repeat step 2 and 3 until all
the channels show more or Tless
the same erase efficiency value.

Select again the channel with
the worst erase efficiency and
measure erase efficiency value.
Now the erase efficiency should
be 75 dB or better.

If you cannot reach this speci-
fication, increase erase-current
until the value of 75 dB is
reached.
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3.) Wiedergabe-Frequenzgangoptimier-
ung

Zur Optimierung des Wiedergabe-
Frequenzganges muss R20 auf dem
Wiedergabe-Vorverstarker
1.080.804.00 auf 330 kJSLgedndert
werden.

Bitte beachten Sie:

C 13 sol1 bei Gerdten mit den Ton-
kopftypen 1.317.... von 33 pf auf
15 pf gedndert werden.

C13 33 pf fiir Tonkopfe 1.316...
C13 15 pf fir Tonkopfe 1.317...

Entzerrungsprints

Heute sind folgende Prints im Ein-
satz:

Wiedergabe-Entzerrung

Fliir alle MR-Gerdte mit 1.316..
Tonkopfen.

Wiedergabe-Entzerrung

Fir alle A80 MR-Gerdte mit
1.317... Tonkopfen.

Die Aenderung von Index -81 auf
-82 1ist zur Verbesserung des HF-
Abstandes mit 1.317... Tonkopfen
also keine Frequenzkorrektur.

Aufnahme Entzerrung

Fiir alle A80/MR Gerdte und alle
Tonkopfarten.

Bitte lberpriifen Sie,ob R9 bereits
2,2 ko ist [friher 8.2 k] und
R10 27 k. . [friher 22 k]

Diese Entzerrung wird in allen
Fallen empfohlen. Sollte noch

eine Entzerrung ohne Briickenstecker
im Einsatz sein, Tohnt sich die
Anschaffung dieses Entzerrungs-
Prints, da zusdtzlich der Frequenz-
gang beinflusst werden kann.

ST 83/84

3.)

1.080.818.81

1.080.818.82

1.080.819.81

Increasing of Reproduce Frequency
response

To get a better reproduce fre-
quency response, change R20 on
the reproduce preamplifier PCB
1.080.804.00 to 330 k..

Please note:

Change C13 from 33 pf to 15 pf
if soundheads of the type
1.317.... are used.

C13 33 pf for soundheads 1.316...
C13 15 pf for soundhead 1.317...

Equalizer PCB's

The following PCB's are used
nowadays:

Reproduce EQ-PCB

For all A80/MR tape records with
1.316.. soundheads.

Reproduce EQ-PCB

For all A80/MR tape recorders
with 1.317... soundheads.

The modification from Index -81
to -82 is to improve the HF-
ratio in conjunction with 1.317..
Soundhead types. It does not in-
fluence the frequency response.

Record EQ-PCB

For all A80/MR tape recorders
and for all kind of soundheads.

Please check if R9 is already
2,2 kaov [before 8,2 k] and R10
27 ks [before 22 kJ.

This equalizer PCB is recommended
from the factory. It is worth to
exchange the old EQ-PCB without
jumpers to this new type, because
the frequency response can be in-
fluenced with additional jumpers.
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Die Brlickenstecker JS2 und JS3 sind
fir die Geschwindigkeit 9,5 cm/s.

Die Briickenstecker JS1 und JS4 sind
fir 19 cm/s.

Mit JS1 und JS3 kann ev. ein welliger
Frequenzgang [im Hohenbereich] ge-
glattet werden.

Mit JS2 und JS4 wird der Einsatzpunkt
der Entzerrung verschoben. Der Fre-
quenzgang der mittleren Frequenzen
bleibt sich grundsdtzlich gleich.

Wichtiger Hinweis

Das friihe Abfallen der hohen Fre-
quenzen [bei ca. 15 kHz] wird durch
die Wiedergabekopfspaltbreite hervor-
gerufen. Die Geschdaftsleitung mochte
den Kopfspalt nicht weiter verschmdl-
lern, da sonst hohere Gerausch- und
Fremdspannungsabstande in Kauf ge-
nommen werden missten.

Der Aufnahme-Frequenzgang erreicht
aber eine hohere obere Grenzfrequenz.

SI 83/84

The jumpers JS2 and JS3 are for the
tape speed 3 3/4 ips.

The jumpers JS1 and JS4 are for
7 1/2 ips.

JS1 and JS3 allow to smoothen the
frequency response in the treble
range.

With JS2 and JS4 it is possible to
shift the roll off point of the high
frequency EQ. The midrange frequency-
response is not really influenced.

Please note:

The early high frequency roll off
[at about 15 kHz] is caused by the
reproduce headgap width. The factory
does not want to reduce the headgap
width due to the resulting increase
of the signal to noise ratio.

The record-frequency response is
therefore much better.
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R21 1S BRIDGED IF SWITCHING CODE PCB 1.080.811 IS USED
EQUALIZER 7,5”/15" SHOWN ONLY

eProOuCE EUALIZER 7578 - X
] reseee ) . i i T AS AN EXAMPLE.
2 g MAY VARY WITH TYPE OF HEAD
AND TAPE SPEED.

|

REPRODUCE EQUALIZER PCB 7,5"/15" 1.080.814
REPRODUCE EQUALIZER PCB 15"/30" 1.080.815
REPRODUCE EQUALIZER PCB 15"/30" 1.080.815-81
REPRODUCE EQUALIZER PCB 15"/30" 1.081.871

SEE SECTION 9/39
SEE SECTION 9/40
SEE SECTION 9/41
SEE SECTION 9/42
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REPRODUCE EQUALIZER 3.75”/7 5"

STUDER (NTERNATIONAL AG

1.080.818—-81

(A80 MR)

. !L~,|‘2,.4 g _‘,{‘F’w_i .

P

(10808

I

80.814-11

~1.080 81471

ek

REPRODUCE EQUALIZER PCB 3,75"/75"  1,080,818-81 J
. (LAYOUT 1,080,814 - 11) l
3 20 wl . 3l 2l er o 3l 20 Il R 1
2¢8 148 “””]7,5 3¢8 1548 NORM:] 375" 2d8 148 NORM]—;,SH EQUALISATION [ps]
o Q (] ? Q SPEED | POS CCIR | NAB
R34 205k R35 845k RIS 10k
AN v A 375" | NORM 90; 3180
1,548 102; 3180
R23 560k RI3 56k 3d8 125, 3180 |
AN A 75" | NORM 70 50; 3180
148 80 57, 3180
R27 205k R33 10k R16 8,45k 248 90 |64} 3180 .
AN A
AWA—- W/ v
R28 120k R4 68Kk }
R25 20,5k R32 124k | R17 845 ’
AN AW A
R29 68k RI9 27k }
S RO R12
o $33m 33M
= ce <R2Z <$R22
L B2 £RE R%'u n | S ook !
T .l. ..[m e 1Y SR20 LR == C2
on SRI cé 1 T  Tm Fwook 19
5390k 10n =T 3909 ING448 B .
7
v R26
470k AAA-
10k .

ST 83/84
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STUDER INTERNATIONAL A

REPRODUCE EQUALIZER 3,75°°/7,5” 1.080.818-81 (AB80 MR)
PART NO VALUE SPECIFICATIONS/EQUIVALENT MFR
€3 .04 .7394 szv  Ps e 4 53027201 2OOPF
59 .20.4400 Ex% TA
£3.31.210Y A6OV  MPETP
A4 B0 NGO v Py B
9. 44 603 A6V Ay
e .32 402 o v KER
mlo ¢ S A4y AoV 2 | 5 gyw B
L 4| 22.22.4822] 82aH 5% Y 67_02_\12.'2 2.2 MH
AT €0 020224 28 5620
i .—Nii CS5CH
7. 64 CScH
57 . 6d.4902 25w cscw
2.5 CcHMA e
Csen
A0, 25w LMA
5% 285w CsScH
S5 285w cscH
R 25w e
Y MF
L2E W ME
Cocn

SI

L
L etiabes
Paprosace Q- =l 2 2r 57:/’7 D82c. 3-18- 24|PAGE A OF 2.
ND{ POS NO PART NO VALUE SPECIFICATIONS/EQUIVALENT MFR
AF’ 20 57 . 64,4405 AN 5% 25w caH
=24 57.44. 4402 25w CSCH
[ R 22 £€3. 44 . Loy 25w CZICH 7
R 22| 7.4 25w CscH
R 24 57 25w C5CH N
R 2.5 5 L2858 MF
~ 26 7 cscH
R 27 57 25 W MF o
28 57 25w CS5CH
~ 29 57 44, 4683 25w CscH
32 £7.33. 1242 25w ME
R 33 £3.23. 4002 25w MF
R 24 5§7.32.20¢2 25w MF
R 2S5 §7.39. 565 25w MF
INDY DATE NAME
@
©)
@
IR ™
Oloe 2 72 L e
STUDER ?‘1;"5"'4 ce Lywal 2er 375,75 L0800 . 818~ 21| pAGE 2 OF 2
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REPRODUCE EQUALIZER PCB 3,75"/7,5" 1,080,818-81

@ (LAYOUT 1,080,814 -11)
] | ]
3 2 109, 3<L 221 1 o 3 24) 1 A
2¢8  1dB NO"M] . 3d8 1548 mw] 5 2¢8 148 NOWM} ., ] EQUALISATION [ps]
7 " 375 75 Y]
0473 o o 9 SPEED | POS cor | nAB
R 4 RIS 1
R34 205k 35 845k 5 10k 375° | NORM 90; 3180
1,5d8 102; 3180
R23 560k 3dB 125; 3180
75" NORM 70 50; 3180
148 80 57; 3180
R27 205k R33 10k 2d8 90 64, 3180

R28 120k

R25 20,5k

R32 124k
AAA

R29 68k

CR22
100k

R0 ocs oY R20 $R24 =L c2
10n RA4 c4 @ wovT ™M 100k [ 10
390k =1=10n ®
430 & R 37 o—b
r= T YW- - - — A & |
R26 40k
7 7 18 19 20 21 16 15_]
..... . 3_|_ . - = = ..._.“.-__”__..____...-...__---—-—-l

. REPRODUCE EQUALIZER PCB 3.75"/75"
01.82 @ neue Verb\ncluma 1.080.818-82

naw Lnk
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N HIANLS

O TVNOLLYNE)




STUDER INTERNATIONAL AG

RECORD EQUALIZER 3,75”/7,5” 1.080.819-81 (A80 MR)

RECORD EQUALIZER PCB 375"/75" 1080, 819 - 81
. (LAYOUT 1,080,867-12)

5
— JUMPER POSITION:
68n

' 4 A =TAPE OF HIGH SENSITIVITY AT HIGH FREQUENCY
] "C4 ! B=TAPE OF LOW SENSITIVITY AT HIGH FREQUENCY
1,5n
R8
M-
82k

> R2
15k € C9 <Rr7 % 8
. 15k
‘ 680p " Jus2 A]JS4
R13 R1
>R3
! 560 560
S22k | RIS R14
"—] 1k 1k st Js3
e T 47op ~— b—\l
, ce A AQEO™

6
15k -[7‘70” 'Pozzu "'P,ozzp

WA
Es)

‘—‘9'—4“6'—“4—'{;' - L L, LS LB N LA 10
Werle \kbqv?rG\\w\} R0 = 27kL
Cweck values RY = 22k Q0

IS4 JST 1.080867-12

452
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STUDER INTERNATIONAL A&

RECORD EQUALIZER 3.75"/7,5" 1.080.819-81  (A80 MR)

HNDY POS MO PARY NO VALUE SPECIFICATIONS/EQUIVALENT MFR
c7 59774477 YO LF | 5% MEC
2 $I1,2275¢ 2785 wF
c3 $502275¢ Q7S5 wF
| 1 859 /74752 7SI p
S 52773682 8800y F
Ce §8 7717583 D0%uF
o7 57025223 2022uF
cs S977 6477 4#oF | |
c§ $I 7744687 480 pF | 5% MAC
p7 §777.45467 SEOR | 5% ,
P2 SRS 75,
£3 §7 /%223 22k
Py ~
rs
P4 CHPLLIS? 75 ¢ !
p7 SE 119152 75k | |
79 $H714722 &2k |
P2 SE774222 | 224 |
Jlpw | crs7:272 274 |
prrol — |
P77
773 SETI4547 S¥OR |
P SEI L4707 7k '
iy SEAT 152 7E $%
P D DATE NAME
©
®| 79 5. ¢0 ek
Oz & #2 Riacih
STUDER | F220ry Spualizer 3785"/75" | 1.080.679.87  |eace 7 of 7
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